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LEVE-VITRE A CABLE ET SYSTEME DE RENVOI INTEGRE. 


Leve-vitre h cable (1) monte coulissant sur un rail (2) 

pourvu a ses extr6mit§s opposees d'extr6mites (3, 4) com- 
portant des moyens (6) de renvoi du cable, ces derniers 
consistent, pour chaque extremite, en une gorge (6) reali- 
ses monopiece avec ladite extremite (3, 4). Les gorges (6) 
peuvent etre obtenues par poingonnage, extrusion et roula- 
ge sur des pattes (3, 4) formant les extremites du rail (2); 
ces pattes peuvent etre realisees monopiece avec le rail (2), 
ou bien distinctes du rail (2) et rapportees a ceiui-ci; les pat- 
tes (3, 4), le rail (2) et la platine (5) supportant le tambour 
d'enroulement du cable peuvent egalement etre formes 
d'une seule pl^ce. LMnvention permet de r^duire le nombre 
de places du l§ve-vitre et par consequent son cout de fabri- 
cation, tout en simpllflant son processus d'assemblage. 
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La presente invention a pour objet un teve-vitre a cable 
integrant une fonction de renvoi du cable sur les extremites de fixation de 
cetui-ci. 

Plus precisement, le leve-vitre vise par I'invention est du type a 
cable monte coulissant sur un rail pourvu a ses extremites opposees de 
moyens de renvoi du cable. Le rail peut etre muni d'une platine laterale de 
support d'un tambour d'enroulement du cable, ou bien la platine est 
entierement separee du rail, et fixee a la porte, Le renvoi du cable, dans un 
leve-vitre a cable et tambour d'enroulement du cable, a jusqu'a present ete 
assure soit par une rampe en matiere plastique. sur laquelle glisse le cable, 
soit par une poulie distincte rapportee a une patte d'extremite du cable, Taxe 
de la poulie etant fixe par sertissage. 

Un rail peut ainsi etre muni a une extremite d'une rampe 
plastique et a I'autre extremite d'une poulie, 

Les pieces de renvoi en matiere plastique subissent une usure et 
un vieillissement du plastique, qui provoquent a la longue une detente du 
cable. Par ailleurs ces realisations impliquent la fabrication distincte d'un 
certain nombre de pieces, ainsi que des operations de montage et 
d'assemblage : montage sur le rail pour une rampe de renvoi en matiere 
plastique, sertissage de Taxe de poulie dans le cas d*une poulie, ce qui 
constitue un mode d'assemblage lourd. En outre, ii existe des risques de 
blocage de la poulie. 

L'invention a pour but de proposer un leve-vitre simplifie par une 
reduction du nombre des pieces necessaires et par consequent une 
diminution sensible de son cout de fabrication. 

Conformement a I'invention, le leve-vitre est caracterise par le 
fait que les moyens de renvoi du cable consistent, pour chaque extremite, en 
une gorge realisee monopiece avec ladite extremite, 

Les extremites du rail etant metalliques ou en un aliiage 
metallique approprie, les gorges peuvent §tre obtenues par des operations 
successives de poingonnage, extrusion et roulage, executees sur les 
extremites du rail, ou encore par un procede de formage equivalent 

Suivant un mode de realisation possible, les extremites 
opposees du rail forment des pattes realisees monopiece avec le rail. 

Suivant un autre mode de realisation, les extremites et la platine 
sont distinctes du rail et rapportees ^ celui-d. 
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L'invention prevoit egalement des moyens pour limiter Tabrasion 
des gorges par le cable. 

Dans ces divers modes de realisation, l'invention permet de 
reduire le nombre des pieces du leve-vitre et par consequent son coCit de 
5 realisation. Cette reduction du nombre de pieces permet aussi une 

simplification du processus d'assemblage du leve-vitre. 

D'autres particularites et avantages de r invention apparaitront 
au cours de la description qui va suivre, faite en reference aux dessins 
annexes qui en illustrent plusieurs formes de realisation a titre d'exemples 
10 non limitatifs. 

La figure 1 est une vue en perspective a echelle reduite d'une 
premiere forme de realisation d'un rail d'un leve-vitre selon Tinvention. 

La figure 2 est une vue de dessus du leve-vitre de la figure 1 . 
La figure 3 est une vue en coupe transversale suivant 3/3 de la 


La figure 4 est une vue en coupe transversale suivant 4/4 de la 


15 figure 2. 

figure 2. 

La figure 5 est une vue en elevation du rail et des pattes 
terminates de la figure 2. 

20 Les figures 6 et 7 sont des vues en plan schematiques de deux 

autres formes d'execution du rail du leve-vitre selon ['invention. 

Le leve-vitre illustre aux dessins est du type a c^ble 1 
(represente en traits mixtes). monte coulissant sur un rail 2 dont chacune de 
ses extremites opposees forme une patte 3, 4 comportant des moyens de 

25 renvoi du cable. Le rail est egalement muni dans sa partie centrale d'une 

platine 5 s'etendant lateralement et portant, de maniere connue en soi, un 
tambour d'enroulement du cable. La platine 5 est connue et ne necessite pas 
de description specifique ; elle est monobloc avec le rail 2. tandis que les 
pattes 3. 4 sont distinctes et rapportees au rail par tout moyen approprie. 

30 Chacune des pattes 3 et 4 ainsi que le rail 2 sont formes en un 

metal ou en un alliage metalllque. Chaque patte 3. 4 comporte une gorge 6 
realisee monopiece avec la patte correspondante 3, 4 et constituant un 
organe de renvoi du cdble 1 , lequel glisse sur la surface de la gorge 6. Cette 
demiere peut etre obtenue avantageusement par des operations successives 

35 de poingonnage , extrusion et roulage, executees de maniere connue en soi 

sur les pattes d'extremite 3, 4, realisant un collet saillant sur une face de la 
patte. Chaque gorge 6 est delimitee d un cote par le corps plan de la patte 
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respective 3. 4, et par un collet 6a de retenue du cable 1, Les gorges 6 
remplacent les rampes et les poulies mises en oeuvre jusqu'a present sur les 
extremites du rail 2 pour assurer le renvoi du cable 1 . 

L'assemblage des pieces 2, 3, 4, 5 peut s'effectuer de differentes 

manieres : 

- les pattes 3, 4 peuvent etre distinctes du rail 2 et la platine 5 
monobloc avec celui-ci (figure 1 ). 

- les pattes 3, 4 peuvent etre realisees monopiece avec le rail 2, 
la platine 5 etant distincte et rapportee au rail par des moyens connus en soi, 
par exemple soudure. 

- les pattes 3, 4 et la platine 5 peuvent etre distinctes du rail 2 et 
rapportees a celui-ci de maniere connue, par exemple soudure, rivets ... La 
platine peut aussi etre compi^tement separee du rail en etant fixee 
uniquement a la porte, de maniere connue. 

- les pattes 3, 4, le rail 2 et la platine 5 peuvent etre formes 
monobloc en une seule piece metallique, 

Ainsi quel que soit le mode de realisation du leve-vitre, le 
nombre total de pieces est inferieur a celui du leve-vitre a rampe plastique et 
poulie de renvoi de la technique anterieure rappelee ci-dessus. II en resulte 
une diminution du cout de fabrication du leve-vitre et une simplification de son 
assemblage, par reduction du nombre d'operations necessaires. 

Des moyens peuvent avantageusement etre prevus pour limiter 
Tabrasion des gorges 6 par le cable metallique 1. Ces moyens peuvent 
consister par exemple en un traitement approprie de la surface metallique des 
gorges 6,tel qu'une nitruration diminuant le coefficient de frottement et 
augmentant la durete superficielle. II est egalement possible de reduire le 
coefficient de frottement du cable sur les gorges 6 en disposant dans celles- 
ci des bagues en une matiere plastique choisie en un materiau approprie, et 
sur lesquelles vient giisser le cable. 

Enfin, parmi les differentes variantes d'execution envisageables, 
les gorges circulaires 6 peuvent etre remplacees par des gorges a contour 
non circulaire 7 (figure 6), dont une partie 7a peut etre rectiligne. Get 
allongement de la peripheric des gorges permet de diminuer la pression de 
contact du cable et done I'abrasion. 

II est egalement possible de realiser une gorge a contour non 
ferme. ou tronque en la limitant a un secteur 8 inferieur a une circonference. 
qui n'est pas necessairement circulaire et correspond au moins a la surface 
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effectivement en contact avec le cable 1. La partie angulaire 8a du collet, 
utilisee, peut alors etre supprimee par decoupe. 
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REVENDICATIONS 

1. Leve-vitre a cable (1) monte couiissant sur un rail (2) pourvu a ses 
extremites opposees de moyens (6) de renvoi du cable, et d'une platine (5) 
adaptee pour supporter un tambour d'enroulement du cable (1), caracterise 
en ce que lesdits moyens de renvoi consistent, pour chaque extremite, en 
une gorge (6) realisee monopiece avec ladite extremite (3, 4). 

2. Leve-vitre selon ia revendication 1 , caracterise en ce que la gorge 
(6) est obtenue par des operations de poinponnage. extrusion et roulage 
executees sur les extremites (3, 4) du rail (2), ou autre precede de formage 
equivalent. 

3. Leve-vitre selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
lesdites extremites torment des pattes (3, 4) realisees monopiece avec le rail 
(2). 

4. Leve-vitre selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les 
extremites (3, 4) et la platine (5) sont distinctes du rail et rapportees a celui-ci. 

5. Leve-vitre selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les 
extremites (3, 4). le rail (2) et la platine (5) sont formes d'une seule piece, 

6. Leve-vitre selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que des moyens sont prevus pour limiter Tabrasion des 
gorges (6) par le cable (1 ). 

7. Leve-vitre selon la revendication 6, caracterise en ce que lesdits 
moyens consistent en un traitement de la surface metallique de la gorge (6) , 
par exemple nitruration. 

8. Leve-vitre selon la revendication 6, caracterise en ce que lesdits 
moyens comprennent une bague en matiere plastique disposee dans chaque 
gorge (6) pour reduire le coefficient de frottement du cable (1). 

9. Leve-vitre selon la revendication 1, caracterise en ce que la gorge (7) 
a un contour non circulaire pour diminuer la pression de contact du cable (1 ). 

10. Leve-vitre selon la revendication 1. caracterise en ce que la gorge 
a un contour non ferme ou tronque (8). 





FIG.^ FIG. 7 
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